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Verfahren und Vorrichtung zum Regenerieren von mit 
einem hitzehartbaren Kunstharz eingebundenem Sand 
zur Wiederverwertdung . 


Die Erfindung betrifft einen harzgebundenen Giesserei- 
sand* und insbesondere ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Regenerieren von solchem Sand, wenn dieser einen 
Teil einer Form'oder von Kernen bildet, die zur Her-' 
stellung von metallischen Guftstuck&n verwendet worden 
sind» 

Formen und Kerne aus Quarzsand, bei denen als Binder 

ein hitzeh^rtendes Kunstharz Verwendet worden ist, haben 

seit einigen Jahren ausgedehnte Verwendung zur Herstellung 

von me'tallischen JSuBstiicken gef unden. '.Das hitzehartbare 

Harz in diesen kann beispielsweise ein Furanharz sein, 

- . .... .</•**• v *j *■ • V " 
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da s durch Behandein 

Gege nwart VQn p.'" VOn Fu ^u rylalkohol 

* ^ For men beibehaiten> ' die »ahre nd der 
E « Wachteii der vorerw. 

benutzt. r Gui5st£ *ke schwer brauc h und nach 

en t f e ™ + rUm > we ^a Film- Fllffie u ™ 

atfernt Werden fc Ziffle ausserordentlioh 

Rei >ung der Sand. ? Wand tod d urch dj ° Urch 

Corner her L 1Chen Werd *n die I . gegense iti ge 

d *n ganzen Har 2filj ! K ° lliSi ^en erforderl ich S1 - " 
A ««Td«, hat h 1 ° R eineni Weil- J . 

««f die s 1 565 Ve ^ahren eine entfe ™en. • 

. Q ie Sandkarner ne na< =hteiiicr 0 »• , " ■ 

aer Korner zur> u- ^ daB praJc-t-r * u ' 
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szn dadurch entfernt werden konnen, da* sie weggebrannt 
ZX und da. die zur SelbstentzUndung und -Verbrennung 
Ter Harzfiln* erf orderliche Te.peratur dure, Wlra.ub.r- - 
gang mit den heissen GuSstiicken erzielt werden kann. 

A ufgabe der Erfindung, das erf indungsge.asse Verf ahren 
zun Regenerieren von Giesser^sand, der «xt exr.em hitze- 
nartbaren Kunstharz eingebunden is* und einen 
Form oder von Kernen (falls erf order lich) bildet^dxe 
zur Herstellung von GufistUcken verwendet worden sxnd, 
unterscheide* sich i» wesentlichen dadurch, da. die ganze 
Sandfor* zusa^en mit ihren heissen GuBstUcken und ge- 
gabenenfalls die Sandkerne in einen drehbaren Ben.lter 
"ebracht und in diesem w^hrend eines Seitraums umgewalzt 

° - *usreicht zu gewahrleisten, daii dxe Sand- 

weraen, aer ausreicm., e, ^ 

form und -Kerne durch der. Kontaxt mit sen heissen Sufi 
stiicken auf eine solche. Temperatur erhitzt werden, daft 
I r Kunstnarz ,o. Sand dure* Selbstentz.ndung und -V erbren- 
nung entfernt ward, und die Sar.dform sowae aae Kerne voll- 
st&Lig zu gesonderten Sandteilchen auf gebroc'nen werden. 

Die erfindungsgemasse Vorrichtung zur .Durchf uhrung des 
vor erwannten Regenerationsverf anrens besitzt einen Bebal.er 
in form einer horizontal zylindrischen Trowel, dxe mat. 
einem Einla* fur die GuSstuoke und die Sandformen an ihrem 

' einen Ende und mit einem Auslao far die Guilstucke und ; 
d .» regenerierten Sand an Ihrem anderen ;Xnde versehen 1st, 
velehe Trommel zur Drehung um ihre Mngsachse gelagert 
unA *it einem oder z>ehreren rrof ilstiben ;.an • der Xnnen- 

" seit- ihrer iylindrischen MSnde sowie mit einem oder 
eetoren B«nnerronren ind leitungen Mr 'iSm Zuf uhr^von 

. Jieiz- taw. Srennga^ urd/=dsr -eifunger. fur die 2ufuhr 
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Die Wirkung des Behalters bzw. der drehbaren Trommel . .. 
ist zweifach. .Einerseits werden die Sandformen und 
Sandkerne wahrend des Umwalzvorgangs zu gesonderten Sand- 
teilchen auf gebrochen , da die Guftstucke wie Mahlkorper 
wirken. Dies hat den Vorteil, da£ jiur eine sehr geringe 
Energiemenge fur den Mahlvorgang erforderlich ist, da 
die Bindekrafte des Kunstharzes bei den Temperaturen 
abnebmen, die in der Trommel bestehen. Andererseits findet 
wahrend des Umwalzvor gangs ein intensiver Warmeubergang 
zwischen den heissen Gufistucken und den Sandteilchen statt , 
durch welchen Warmeubergang der Sand durch die heissen 
GuBstucke auf eine Temperatur von etw'a 400°C erhitzt wird. 
Eine solche Temperatur reicht* aus , eine Selbstentzundung 
und -Verbrennung der Kunstharzf ilme urn die Sandkorner 
herum zu gewahrleis ten . Wenn der Behalter in normaler > 
Weise beschickt worden ist, befindet sich das Kunst- 
harz an der Oberflache der Sandteilchen mit ausreichend 
Luft oder Sauerstoff in Kontakt, um sicherzustellen , 
daft .die Verbrennung vollstandig ist, jedoch kann , wenn 
gewiinscht, eine zusatzliche Menge Luft oder Sauerstoff 
in den Behalter durch eine geeignete Leitung eingeleitet 
werden* Soll'te die von den Guiistucken zugefuhrte W&rme 
nicht ausreichen, die Temperatur wahrend eines ausrei- 
chenden Zeitraums auf der zur vollstandigen Verbrennung 
der Karzfilme erf orderlichen Hohe zu halten , kann eine. 
zusatzliche Warmemenge mit Hilfe eines oder mehrerer'. ■■; _ 

Brenner zugefuhrt werden, die mit Gas oder 01 belief ert 
werden. Die Sandkorner werden auf diese Weise vollstandig . 
regeneriert und gereinigt und die gasformigen Verbrennungs- . 
produkte werden fast ausschliefilich durch Kohlendioxid 
. und Was ser damp f gebildet. Ferner wird wShrend^ de s ; Uinwalz .... jf^' i 
: vorgangs der : Sand nahezu vollig getrocknet ; was: ein;^ z H S^l^i 
•"- sktzlicher 'iVorteil ist. Die erhal tenen,. Produkte iV k3nnen;:v^ 
V gemeinsam au^ge tragen ^und dann getrennt und . e ^ n ^?^-S^"^3'i^p5 
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kiihlt warden. Der' Sand ist dann ohne irgendwelche weitere - ■ 
Behandlungsstufen zur Wiederverwendung fur die Herstellung - 
von Formen .und Kernen geeignet. 

Gegebenenf alls kann die ' erhaltene Kombination von heissen 
GuBstiicken una heissem regeneriertem Sand als Ganzes zu 
einer Kuhltrommel gebracht werden , um die Produkte weiter 
auf die Umge bungs tempe rat ur abzukuhlen, worauf die Kompo- 
nenten der Kombination voneinander getrennt werden. Eine 
solche Kuhltrommel kann vcn der in dem deutschen Patent 
1 281 119 beschriebenen Art sein und besitzt einen Behalter 
in Form einer drehbar gelagerten horizontalen Trommel mit 
einem EinlaB fur die GuBstucke und- den Sand an ihrem einen 
Ende sowie mit einem AuslaB fur die erkuhlten GuBstucke 
an ihrem anderen Ende. Ein Teil .der zylindri schen Wand 
der Trommel ist perforiert und kann mit einem AuslaB 
zum Abtrennen und Austragen des gekuhlten Sandes zusammen- 
wirken. Das Gemisch aus GuBstiicken und Sand wird in der 
Trommel umgewalzt, wobei ein Kitluftstrom hindurchgesaugt 
und Spruhwasser, falls erf orderlich , in die Trommel ein- 
geleitet wird. Die Luft und- das Wasser nehmen Warme von 
dem umgewalzten Material auf, wobei das Wasser verdampft 
wird, worauf sie gemeinsam aus der Trommel abgeleitet 
werden. Infolge die ser Luf tdurchf uhr , der Verdampfung 
• des zusatz lichen Wasser s sowie wegen des Warme ubergangs 
zur umgebenden Atmosphare wird ausreichend Warme abge- 
leitet, um die GuBstucke und den Sand auf die Umgebungs- 
temperatur' abzukuhlen . Der Sand wird dann von den GuB- 
stiicken durch den perf orierten . Teil der Trommel wan dung ' ~ ' ' 
getrennt und durch den zusammenwirkenden SandauslaB . • 
ausgetrage'n /VWahrehd^'die'" GuBstuckV durch* "den 1 AuslaB' am "\ ■/ ••c^v^g^y 

- anderen Ende' : der *. Trommel, aus getragen werden. Auf diese 1 ' - .. • 

: .-, ,• -iiiac^j?^«y ■ %: ^.r ? ; •■■ ~ i~ f >W *. r : .//\;-rj>SU!8K 

. We i se : wird Vine "r;gute": JCQhlwirkung erz ie It . \. Der erhaltene ^ . • ? ^ss^H 
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ohne irgendwelche waiters Behandlungsstuf en zur Herstellung 
von Formen und Kernen wiederverwendet werden • Ein weiterer 
Vorteil der Kuhl trommel besteht daruber hinaus darin, 
daB eine restliche Konzentration von Phosphor saure im 
,Sand (die aus dem Harzkataly sator stammt , durch ein : -leicht 
alkalisches pH des in die Trommel eingele iteten Spruhwassers 
neutralisiert werden . 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer beispiel sweisen 
Ausf iihrungsf orm der erf indungsgemassen Vorrichtung naher 
beschrieben und zwar zeigen: 

Fig* 1 eine Ansicht im Langsschnitt dieser Ausfuhrungs- 
form; 

Fig. 2 eine Ansicht im Aufrift der Ausf iihrungsform nach 
Fig, 1 in einem kleineren Ma/istab und gekoppelt 
mit einer Vorrichtung zum Kuhlen der Guflstucke 
und des Sandes. 


Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung besitzt einen BeheLlter 

in Form einer zylindrischen Trommel L, die waagrecht auf 

Rollen 2 zur Drehung urn ihre Langsachse gelagert ist. 

Die zylindrische Wand 3 der Trommel ist uber ihre voile 

Lange geschlossen und ist an ihrer Innenseite mit einer 

Anzahl Profilstaben M> versehen, die sich parallel zur . v . 

Langsachse der Trommel erstrecken. Die Trommel besitzt 

eine Endwand 5, die mit einer mittigen EinlaAof fnung..*6 

an ihrem einen Ende versehen ist. .Eine stationary Ein- .* '• 

laBrutsche 1 7 ragt durch .die Of fnung . 6_ in der -Trommel.^ 

durch und ist .mit einem Ab z we i gr b hr * ;J3 ; ve r? se he ^^d^^^^:^^ ^J^K^^h'k 

an eine nicht' gezeigte .Vorrichtung .zum "Absaugen 

in der Trbmiufcl wahrend des Betriebs^entstehenden;^ 

brennungsgase angeschlossen werden". kanh .*■.-■/- ... --'3^:^ 

. 309834/0502 *. T • ^/ 3€.^v: r 3^ 
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Die Trommel 1 ist an ihrem anderen Ende von einer stati-. 
onaren Endwand 9 bedeckt, die mit einer Auslaftof fnung 10 
versehen ist. Die Auslafiof fnurig 10 kann durch einen 
schwenkbaren Deckel 11 verschlossen werden, der durch 
einen Solzen 12 gesichert werden kann. Wenn gewiinscht, 
kann der Deckel 11 ein verschiebbarer Deckel sein. Inner- 
halb der Trommel 1 ist ein Brennerrohr 13 mit einer Anzahl 
Flammenof fnungen 14 angeordnet und mit einer Leitung 15 
verbunden, die aus der Trommel herausfuhrt. Diese Leitung 
15 ist mit einem Ventil 16 versehen und kann mit einer 
Quelle eines gasformigen oder fliissigen Brennstoffes 
(nicht gezeigt) verbunden werden. Ausserdem ist inner- 
halb der Trommel eine Sauerstoff leitung 17 angeordnet, 
die durch die Endwand 9 herausgef iihrt und ausserhalb 
der Trommel mit einem Ventil 18 versehen ist. Diese 
Leitung kann an eine Quelle eines sauer stof f haltigen 
Gases, wie Sauerstoff , Luft oder mit Sauerstoff ange- 
reicherter Luft (nicht gezeigt) angeschlossen werden. 

Die Arbeit sweise der be schriebenen Vorrichtung ist wie 
folgt. 

Wahrend des- Betriebs wird die Trommel 1 mit Hilfe ge- 
eigneter Antriebsmittel (nicht gezeigt) zur Drehung an- 
getrieben. Teilweise gekuhlte Formkasten mit einer Sand- 
form und einem oder " mehreren frischen GuiSstucken und, 
falls erf orderlich , Sandkernen werden zur Trommel gefor- 
dert und geoffnet, worauf der ganze Inhalt der Form- 
kasten, d.h." die Guiistucke zusammen mit -der Sandform 
und gegebenenf alls mit den Sandkernen in die Trommel durch 
die Einla&rutsche . 7 eingegeben wird. Dieses Material bleibt 
f iir' einige- Zeit^iii ' der.*"sich "drehenden Trommel 'und wird \ " - 
in dieser allmahlich -vonrderen- EinlaBende ' zu^deren Aus- v ^- : - : -"-' 


«*** t . ^ in der d a die ^C?^^. 
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eine verhaltnismcis sig geringe Menge Eisen vorhanden ist, 
wird jedoch nur eine geringe Warmemenge vom Eisen auf 
den Sand ubertragen, in welchem Falle eine zusatzliche 
Warmemenge durch die Brenner 14 zuzufiihren ist. Nachdem 
die Leitung 15 an eine Brennstoff quelle angeschlossen 
worden ist imd die Leitung 17 an die Quelle eines sauer- 
stof fhaltigen Gases, wird Warme mit Hilfe der Brenner 
14 zugefuhrt und ein Sauer stof f uberschufi gleichzeitig 
durch die Leitung 17 eingeleitet. Die Profilstabe H die- 
nen dazu, jedesmal den Sand aufzunehmen, welcher Sand 
nach der Freigabe nach unten durch die Brennerf lammen 
f allt , wodurch eine gute Verbrennung des Harzes innerhalb 
eines kurzen Zeitraumes gewahrleistet wird. 

Infolge der wahrend der Verbrennung des Harzes bestehenden 
hohen Tempera turen verdampft auch der ganze Feuchtigkeit s- 
gehalt im Formsand. Diese Feuchtigkeit wird in Form von 
Wasserdampf aus der Trommel zusammen mit den gasformigen 
Verbrennungsprodukten durch Absaugen iiber das Abzweigrohr 
8 entfernt^ 

Die Trommel kann kontinuierlich oder diskontinuierlich 
betrieben werden. Beim diskontinuier lichen Betrieb wird 
der Deckel .11 geschlossen gehalten (gestrichelte Linien ) 
und wird der Inhalt der Trommel in dieser wahrend eines 
Zeitraums gehalten, der ausreicht, sicherzustellen, daB - 
alles Kunstharz des Formsandes vollstandig abgebrannt 
wird, worauf .der Deckel 11 geoffnet wird und der ganze 
Inhalt der Trommel, d.h. die GuBstucke und der Sand durch . 
den Auslafi 10 ausgetragen werden. Wahrend dieses konti- . 
nuierlichen ; Betriebs _\wird.'.der -Deckel ll'immer -of f enge- 
. halten: .. Coder.: weggelasseh ) '? und die ..in die -Trommel, einge- y. 
gebene' ^terlalm^^ Beriicksichtigung ..der vLange 

.der Trommel' so' gewShlt , : VdaB der Sand vollig von Harz be- . 
; 'f reit worden ist . wenri er"'"sich durch die . ganze Trommel 
S--V^ i'V'"." . '• 
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hindurch bewegt hat, Auch in diesem Falle werden die 
GuBstucke sowie ' der Sand durch den Auslafi *10 ausge- 
tragen. In beiden Fallen ist der erhaltene Sand infolge 
• des Fehlens von Harz und Kohlenstof f teilchen vollig 
far bios. 

Das Gemisch aus heissen Guilstucken und heissem Sand 
kann auf verschiedene Weise weiterbehandelt werden. Bei- 
spielsweise kann das Gemisch durch ein perforiertes For- 
derband getrennt werden, wobei der durch die Perf orationen 
hindurchfallende Sand gekuhlt wird, wahrend die GuSstucke 
auf dem Forderband weitergef ordert werden. Gegebenenf alls 
konnen Perf orationen im Ausla£ 10 vorgesehen werden, urn 
den Sand von den GuiSstlicken zu trennen. 

Eine weitere Moglichkeit besteht darin , die erhaltene 
Kombination aus heissen Gulistucken und heissem Sand ge- 
meinsam in einer Kuhltrommel, wie sie in dem deutschen * 
Patent 1 281 119 offenbart ist, zu kuhlen und dann zu 
trennen.. Die si Moglichkeit ist in Fig. 2 dargestellt. 

Auf der linken Seite der Fig. 2 ist die gleiche Vor- 
richtung wie in Fig. 1 dargestellt, d.h. eine zylindri- 
sche Trommel 1, die aufRollen 2 drehbar gelagert und 
mit einer stationaren Einlafirutsche 7, einem Saugabzweig- 
rohr 8 und einer stationaren Endwand 9 mit einer AuslaJJ-'.. 
offnung 10 sowie mit einem Brennerrohr 13 mit Flammen- , 
Sffnungen 14- einer Sauerstof f leitung 17 versehen ist*.*'*., 

Der Deckel 11 fehlt in diesem Falle , urn einen kontinu- / - 
ierlichen Betrieb der Trommel. 1 zu ermoglichen. . 



lrommei 13 gebxldet wird^^welche' xnjwd'^gr^^}:^ 
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rechter Lage auf Rollen 20 zur Drehung urn ihre Langs- 
achse gelagert ist. Die Trommel 19 besitzt eine Endwand 
mit einer mittigen Einlaftof fnung 22 an ihrem einen Ende 
und eine stationare EinlaSrut sche 23, die mit dem Aus- 
lafi 10 der Trommel 1 verbunden ist, ragt durch die er- 
wahnte Gffnung 2 2 in die Trommel 19 • Die EinlaArut sche 
23 ist mit einem Abzweigrohr 24 versehen, das an eine 
Vorrichtung zum Absaugen von Luft und Wasserdampf ange- 
schlossen werden kann . 

Die Trommel 19' ist an ihrem anderen Ende von einer stati- 
onaren Endwand 25 bedeckt, die eine Mittelof f nung 25 
zur Aufnahme eine s Kaltluf t stroms aufweist und mit 
einem Auslaii 2 7 zum Austragen der gekuhlten Gufistucke 
versehen ist. 

Die zylindrische Wand 28 der Trommel 19 weist einen per- 
forierten Umfangsteil 2 9 fur das Aussondern des gekuhlten 
Sandes aus der Trommel und nicht perforierte Teile 30 
und 31 auf j-eder Seite des perforierten Teils auf. Die 
Perf orationen im perforierten Teil haben einen Durch- 
messer von beispiels weise 20 mm und eine Teilung von 
beispielsweise 200 mm. Der perforierte Teil ist an der 
Unterseite der Trommel 19 eng von einer stationaren Aus- 
laftrutsche 3 2 zum Austragen des gekuhlten Sandes umgeben. 

Der Teil 31 der Trommelwand braucht nicht immer vprhanden 
zu sein und in diesem Falle erstreckt sich der perforierte 
Teil 29 bis zum Austragende der Trommel. Der Teil 30 in 
der Nahe des Einlaiiendes der Trommel 19 ist jedoch f(ir 
' v einen gut en Kontakt zwischen den Guiistucken und ' dem 

• ; ^Formsand erf orderlich^ und soli eine axiale Lange" von~ 
.^rahdestens der halben "-axialen Lange des perf orierten" Teils 
v 29 haben.' - . * ;:. \P > r: 1 ' " > ; V -if^'? "\\ . " *"'* : . 

. * . ✓ . . 
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Ferner kann die axiale Lange des perforierten Teils 2 9 
innerhalb bestimmter Grenzen mit Hilfe von zwei gleit- 
baren Hulsen 9 verandert werden , welche um die Trommel- - 
wand herum angeordnet sind, um einen Teil des perforier- 
ten Teils 2 9 zu verdecken, 

Innerhalb der Trommel 19 ist eine Leitung 34 mit Spruh- 
offnungen 35 angeordnet, die mit einer Leitung 36 ver- 
bunden ist, welche aus der Trommel hecausfuhrt. Die Lei- 
tung 36 ist mit einem Ventil 37 verse hen, das an eine 
Wasserzufuhr (nicht gezeigt) ange schlos sen werden kann, 
welches Was ser vorzugsweise leicht alkali sch gemacht wird. 

Wahrend des Betriebs der Vorrichtung nach Fig • 2 hat . ^ 
die Trommel 1 die gleiche Funk t ion wie vorangehend be- 
schrieben* Die heissen Guftstucke und der heisse Sand, 
welche die Trommel 1 verlassen, werden kontinuier lich der 
sich drehenden Trommel 19 durch den Auslafi 10 und den 
Einlafi 23 zugefuhrt. In der Trommel 19 werden' die Gufi- 
stucke und der Sand wieder umgewalzt und gemischt und 
ferner in der Richtung zum Austragende gefordert. Wahrend 
dieser Umwalzbewegung befinden sich die Gufistiicke wieder 
in innigem Kontakt mit dem Sand, um einen guten Warme - 
ubergang zu ge wahrleisten . Durch die Trommel 19 wird 
liber die Offnung 26 und das Abzweigrohr 24 ein Kalt- 
luft strom . gesaugt , der einen grossen Teil der Warme von 
den Gufistucken und dem Sand aufnimmt. Ausserdem kann 
Spruhwasser (nicht immer notwendig ) durch die Leitung 
34 in die Trommel eingeleitet werden. Dieses Spruhwasser 
absorbiert einen Teil der Warme vom Sand und den Gufl-. 
stiicken und verdampf t • danri , worauf es -in : Dampf form- durch v.. 
Absaugen uber" das" Abzweigrohr ' 24 ,entf ern t' : werden ^kanri ;'->^": 
Ein'" weiterer jTeil T der^ Warme de s : Sandes ' und : der ^ GuAstucke';^ 
wird durch ^ai?beUbergarig : durch [did Trommel wan dung hindurch 

' F\ "309 8 3 ^/ 0 5 0 2 
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zur umgebenden Atmosphare abgeleitet. 

Wenn die Kombination aus Gufistucken und Sand durch den 
perf orierten- Teil der Trommelwandung hindurchtritt , wird 
der Sand allmahlich von den GuiSstiicken abgesondert und 
durch den perf orierten Teil 29 und den Auslafl 32 ausge- 
tragen. Dieser Sand ist vollstandig getrocknet und stark 
abgekiihlt. Die GuSstucke werden in der Richtung zum Aus- 
tragende der Trommel weitergefordert und verlassen diese 
durch den Auslaft 27. Beim Verlassen der Trommel sind - 
die Guiistucke bereits im wesentlichen gereinigt, .so daJJ 
bei einer Nachbehandlung durch Freistrahlen diese ver- 
klirzt werden kann und das Heraus schlagen der Kerne (falls 
vorhanden) nicht. erforderlich ist. 

Durch die Behandlung in der Kuhltrommel kann die Tempe- 
ratur des Sandes und der Gufistiicke auf etwa die Umge bungs- 
temperatur herabgesetzt werden. Wenn das Spruhwasser leicht 
alkalisch gemacht worden ist (mit einem pH-Wert von etwa 
-8) kann ein etwaiger Phosphorsaureriickstand im Sand 
(der von dem Katalysator des Kunstharzes stammt) ebenfalls 
neutralisiert werden. 

Durch die Verwendung der in Fig. 1 und 2 darge stellten .. 
Vorrichtung und das in dieser angewendete Verfahren kSnnen 
die Sandkorper vollig von Kunstharz befreit werden, wobei 
Grosse und Form der Sandkorner nicht -wesentich beeinfluflt 
werden. Der Sand kann sofort wieder zur Her ste Hung von , 
Formen und Kernen verwendet .werden . Daruber hinaus ist 
der Sand veilig itrocken . Ein . weiterer Vorteil ±>este_ht 

naaT*in , ;daS 'der, ; "feuchtigkeitsf reie . Sand Qber^ einen -Magne ten 
mi t e ine r - S chic ht dicke'J yon " be i sp ie Is we is e 5. mm : .ge le i t e t . 

^werden kann, .urn e'twai'ge^Eiserit ihm ^ent^./'Uj;.;. 

• fernen. -Die vollstandig igetrockne'ten Sandkorne'r "'haben tV .:. : ..U'; 

3 0 9 8 3 A 7 0 5 0 2^ : ' 
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wahrend der Lagerung keine Neigung, sich zu agglomerieren. 


Patentanspruche: 
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Patentanspruche: 


Verfahren zum Regenerieren von mit einem hitzehartbaren 
Kunstharz singe bundenem Sand, der einen Teil dner 
Form una von Kernen (falls erf orderlich) bildet, der zur 
Her ste Hung von Guftstucken verwendet worden ist, dadurch 
gekennzeichnet , daB die ganze Sandform zusammen mit 
ihren heissen Guftstucken und gegebenenf alls Sandkernen 
in einen drehbaren Behalter gebracht vird und diese Ma- 
terialien im Behalter wahrend eines Zeitraums 'umgewalzt 
werden, der ausreicht, sicherzus tellen , da£ 'die Sandform 
und die Kerne durch den Kontakt mit den heissen GuB- 
stiicken auf eine so Iche Temper atur erhitzt werden, daft 
das Kunstharz vom Sand durch Selbstentzundung und -Ver- 
brennung entfemt wird und die Sandform und die Kerne 
zu gesonderten Sandteilchen . vollstandig aufgebrochen 
werden. . 

*- » 

Verfahren nach 'Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Materialien im Behalter durch eine oder mehrere 
Flammen geleitet werden um eine vollstandige Verbrennun 
des Kunstharzes sicherzus tellen* 

Verfahren nach* Anspruch. 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet 
daft ein sauer stof f haltiges .Gas den Materialien ' innerhalb. 
des Behalterg zugefuhrt "wird," um eine* gute : Verbrennung 
des Kunstharzes sicherziistellen . 

3 0 9 8 3 4/ 0 5 0 iv ' 
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4. Verf ahren nach den Anspruchen 1-3, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ die Verbrennungsgase und der Wasserdampf 
aus der Verbrennung aus dem Behalter durch Absaugen 
entfernt werden. 


Verf ahren nach den Anspruchen 1 - 4 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kombination aus heissen Gufistiicken 
und heissem •geisi.nigtem Sand aus dem Umwalzvorgang 
getrennt werden und die getrennten Komponenten gesondert 
gekuhlt Vierden. 


6. Verf ahren nach den Anspruchen 1-4, dadurch gekenn- 
zeichnet, da& die Kombination aus heissen Gufistucken 
und heissem regeneriertem Sand aus dem Umwalzvorgang 
in einen zweiten drehbaren Behalter gebracht wird und 
in diesem unter SprUhwasser (wenn gewiinscht) wahrend 
eines Zeitraums umgewalzt wird, der ausreicht, sicher- . 
zustellen, da£ die Gutestiicke und der Sand auf die Umge- 
bungstemperatur abgekiihlt werden, worauf der- Sand, und 
die Gu£>stucke voneinander getrennt werden. 


7 # Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekermzeichne t , 

.dafi das Sprxihwasser einen etwas alkalischen pK-Wert hat,, 
urn etwa im* regenerierten Sand vorhandene Phosphorsaure - 
zu neutralisieren # 

.v ''-*c:.w T: >^',''Z\\-Sr~-. ;: .• • • . ■ :.. - • ^ - . ••• •••• • r ' .:" .. • „ .- - • - 

/7^^vWi : 5S2§S : a i •*VV6rricht\ing*"zur ' Durch f Uhrung des .Verf ahrens nach '*' Anspruch "5;l>;:Sfi:Si.' 
l^^^SS^l^ : r^5f.-> I " 3 0 9 8 3 A705 0 2 : ; = ' % T ' ' " • - ^ - - 
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gekenrrzeichnet durch einen Behalter .in Form einer 
horizontal zylindrischen Trommel (1>, die eznen 
EinlaS (6, 7 ) far GuBstticke und Sendformen an zhrem 
eine^Ende CS, sowie einen AuslaA CIO) far die GuS- 
staoke und den regenerierten Sand an ihrem anderen 
Ende (9) hat, velche Trommel CI) zur Drehung urn 
ihre Langsachse gelagert. und mit einem Oder mehreren 
Profilstafcen CO an der Innenseite ihrer zy Izndr x. =hen 
Wand C3> sowie mit einem Oder mehreren Brennerrohren^ 
(1„ und Leitungen CIS) far die Zufuhr von brennbarem 
Gas und/oder Leitungen C17) far die Zufuhr eines sauer- 
stoffhaltigen Gases in die Trommel versehen zst. 

Vorriohtung naoh Anspruch 8, gekennzeichnet durch 
ein en zweiten Behalter CI?) in Form einer hcrzzontalen 
zylindrischen Trommel, die mit dem Auslafi 10) der 
vorerwahnten ersten Trommel CI) gekoppelt zst, welche 
2 „eite Trowel (19) einen EinlaB (22, 23) far hezsse 
Gulstaoke und heissen regenerierten Sand 
End- (21) sowie einen Auslafi (27) far gekahlze Gufl- 
stii cke an ihrem anderen Ende (25) besitzt und einen 
pe-forierten Teil (29) ihrer zylindrischen Wand (28) 
Lt der mit einem AuslaS ( 32) far gektihlten Sand 
.usa^enwirkt, und welche zweite Trommel (19) zur 
Drehung vim ihre Langsachse gelagert ist und femer 
ein e Einrichtung (26, 2») zum Hindurohleiten eznes 
■ Kaltluftstroms duroh die Trommel (-19) sowie, wenn ge-_. 
K wunscht.leine Einrichtung C3n) zum Einlezten von Sprdh 
"uasser indie Trommel (19). aufwezst. ..: ; ■ -- ■ 
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